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JOTUN
Corro-Zinc 97

Corro-Zinc 97 jest epoksydowa farba proszkowa z dodatkiem cynku zaprojektowang jako podkiad na
fosforanowane lub oczyszczone strumieniowo-sciernie stalowe elementy. Dzieki zastosowaniu
Corro-Zinc 97 osigga sie doskonatg odpornos¢ na korozje, znaczng poprawe wtasnosci
mechanicznych, lepsza przyczepnos¢ miedzy powlokowa, bardzo dobre wtasnosci odgazowujace,
idealne pokrycie krawedzi i $wietng rozlewnos¢. Corro-Zinc 97 jest farbg podktadowg dla farb Jotun
Corro-Coat MX do zastosowan wewnetrznych i Corro-Coat PE i PE-F do zastosowan zewnetrznych.

Podktad cynkowy Corro-Zinc 97 stosuje sie tam, gdzie wymagana jest zwiekszona odpormos¢ na
korozje. Typowe obszary zastosowan to konstrukcje stalowe w budownictwie, maszyny rolnicze,
stalowe ogrodzenia, meble ogrodowe, elementy infrastruktury, zbiorniki gazowe i elementy
przeznaczone do eksploatacji w srodowisku nadmorskim.

Ogdlna jakos¢ powtok malarskich zalezy gtéwnie od typu i jakosci obrébki wstepnej podtoza. Zalecane
rodzaje obrobki wstepnej w zaleznosci od wymagan odpomosci korozyjnej dla powtoki:

Srednia odporoé¢  Fosforanowanie zelazowe lub obrébka strumieniowo-écierna (stopien
(Kategoria korozyjnosci C3*) przygotowania SA 2.5 z rozwinieciem Rz40-80 pm)

Wysoka odpornog¢ Fosforanowanie cynkowe lub obrébka strumieniowo-scierna (stopien
(Kategoria korozyjnosci C4*) Przygotowania SA 2.5 z rozwinigciem Rz40-80 um), alternatywnie w
kombinagji z fosforanowaniem zelazowym (C4 high*)

Bardzo wysoka odpornos¢ Obrdbka strumieniowo-$cierna (stopien przygotowania SA 2.5 z
(Kategoria korozyjnosci rozwinieciem Rz40-80 pm) w kombinagji z fosforanowaniem
C5-M/1*) cynkowym (C5-M high, C5-I high*)

* w odniesieniu do Normy ISO 12944-2 (Klasyfikacja Srodowiska)

10 minut przy temperaturze obiektu 180°C
6 minut przy temperaturze obiektu 200°C
Zalecane jest wstepne utwardzenie podktadu Corro-Zinc 97 przed aplikacjq farby nawierzchniowej:
Harmonogram wstepnego utwardzenia:
3-5 minut przy temperaturze obiektu 180°C

lub 2-3 minuty przy temperaturze obiektu 200°C
Nastepnie system jest utwardzany zgodnie ze specyfikacjq podkiadu lub farby nawierzchniowej w
zaleznosci od tego, ktdra z nich jest bardziej wymagajaca.

Podktad cynkowy Corro-Zinc 97 jest dostepny kolorze szarym o stopniu potysku 60 £10
Podktad cynkowy Corro-Zinc 97 jest przystosowany do aplikagji typu Corona i Tribo
3,1 £0,1 kg/dm 3

Przechowywac¢ w suchym i chtodnym miejscu. Maksymalna temperatura przechowywania
wynosi 25°C. Maksymalna relatywna wilgotnos$¢ powietrza 60%.

Dystrybutor:

Olicon Delta Sp. z o.0.
ul. Budowlanych 23 J OTUN
80-298 Gdarisk 0

Tel: 058 76 10 130

Fax: 058 76 10 139 Jotun Powder Coatings
www.olicondelta.com.pl




Dane
techniczne

Podane ponizej rezultaty sg wynikiem testow, ktére zostaly przeprowadzone w warunkach laboratoryjnych i
nalezy je traktowac wytacznie informacyjnie. Wyniki badan sa zalezne od warunkdéw, w jakich produkt jest

stosowany. Dane techniczne sa typowe dla produktu Corro Zinc 97.

Badany element:

Podtoze Blacha stalowa o grubosci 0,8 mm

Przygotowanie Fosforanowanie cynkowe
Grubos¢ powloki 60-80um

Opis

Norma

Wynik

Przyczepnos¢

EN ISO 2409 (2mm)

Siatka nacie¢ GtO (100% przyczepnosc)

Odpornos¢ na uderzenia

ASTM D 2794 (kula 5/8")

Przekracza 60 funtéw na cal kwadratowy bez pekniecia powtoki

Test tlocznosci

Przekracza 5 mm bez pekniecia powtoki

EN ISO 1520
- , Wyniki badan dla systemu Corro-Zinc 97 z Corro-Coat PE/PE-F (gladka, potysk) jako farba
Wyniki badan : . . oo 4 ) .
nawierzchniowa. Uwaga: Podane ponizej rezultaty sq wynikiem testow, ktdre zostaty
przeprowadzone w warunkach laboratoryjnych i nalezy je traktowac wytacznie
informacyjnie.
Badany element:
Podloze Blacha stalowa o grubosci 0,8 mm
Przygotowanie Fosforanowanie cynkowe i obrébka strumieniowa ostrokrawedziowym $cierniwem
Catkowita grubos$é powloki 160um (80um + 80um)
Siatka nacieé ISO 2409 (2mm) Gto
Odpornosc na dzialanie mgly solnej 1SO 7253 Po 1440 godz: max 1,0mm od nacigcia
Odpornos¢ na kondensacje pary 1SO 6270 Po 1440 godz: zadnych pecherzy, rdzy ani spekan
wodnej
Badany element:
Podloze Blacha stalowa SS52
Przygotowanie Obrdbka strumieniowa ostrokrawedziowym scierniwem (Sa2,5)
Catkowita grubos¢ powloki 200pum (100um + 100pm)
Odpornosc na dziatanie mgly solnej 1SO 7253 Po 1440 godz: siatka nacie¢ Gt0, max 1,0mm od naciecia,
zadnych pecherzy, rdzy ani spekan
Odpornosé na kondensacje pary 1SO 6270 Po 720 godz: siatka nacie¢ Gt0, max 1,0mm od naciecia,
wodnej zadnych pecherzy, rdzy ani spekan
Odpornos¢ na wilgotna atmosfere z 1SO 3231 Po 30 cyklach: siatka nacie¢ Gt0, max 0,5 mm od naciecia,

zawartosciag dwutlenku siarki

zadnych pecherzy, rdzy ani spekan

Badany element:
Podloze
Przygotowanie
Catkowita grubos$¢ powloki

Blacha stalowa
Fosforanowanie zelazowe
155pm (75um + 80pm)

Cykliczny test korozyjny

ISO 11997-1

Po 2000 godz. 2,4mm od naciecia

Trzecia czes¢ testu przedstawiona przez Institute fur Korrosionsschutz Dresden GmbH
potwierdza, ze system Corro-Zinc 97 i Corro-Coat PE-F 2197 zostat zakwalifikowany do
wysokiej kategorii korozyjnosci C5-1, C5-M i C4 zgodnie z normg DIN ENISO 12944

czes$¢ 6 (Laboratory performance test methods).

Uwaga: Dane znajdujace sie w niniejszej Karcie Informacyjnej Produktu, zgodnie z najlepszq wiedza
producenta, oparte sg na wynikach laboratoryjnych i doswiadczeniach praktycznych. Jednakze, poniewaz
produkt jest uzywany i aplikowany poza kontrolg producenta i moze by¢ stosowany niezgodnie z
zaleceniami, tylko jako$¢ samego produktu moze by¢ gwarantowana. Firma Jotun Powder Coatings
zastrzega sobie prawo zmiany lub uzupetnienia niniejszych danych technicznych bez wczesniejszej

informacji.

Jotun Powder Coatings - Data ostatniej aktualizacji - Maj 2005
Niniejsza karta informacyjna produktu zastepuje wszystkie poprzednio wydane wersje.




